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好的铝合金铸造保养

生成日期: 2025-10-22

表面处理挤压好的铝合金型材，其表面耐蚀性不强，须通过 阳极氧化进行表面处理以增加铝材的抗蚀性、
耐磨性及外表的美观度。其主要过程为：（1）表面预处理：用化学或物理的方法对型材表面进行清洗，裸露出
纯净的基体，以利于获得完整、致密的人工氧化膜。还可以通过机械手段获得镜面或无光（亚光）表面。（2）
阳极氧化：经表面预处理的型材，在一定的工艺条件下，基体表面发生 阳极氧化，生成一层致密、多孔、强吸
附力的AL203膜层。封孔：将阳极氧化后生成的多孔氧化膜的膜孔孔隙封闭，使氧化膜防污染、抗蚀和耐磨性
能增强。氧化膜是无色透明的，利用封孔前氧化膜的强吸附性，在膜孔内吸附沉积一些金属盐，可使型材外表
显现本色（银白色）以外的许多颜色，如：黑色、古铜色、金黄色及不锈钢色等。安放排气槽的位置应考虑不
会被先进入的合金液所堵死；好的铝合金铸造保养

当选择适当的表面处理工艺时，必先要考虑产品的需要，如表面导电性、耐磨性、产品应用环境以及所选
择镁合金材料的其他成分等等。镁合金表面处理技术就是针对以上各项要点。1 电镀镁合金电镀主要分成两类，
一是在合金活化后直接进行无电沉镍；另一方面，亦可经沉锌后，然后再予以电镀。有关流程如下：直接无电
沉镍法除油→酸洗→活化1→活化2→无电沉镍→热处理→电镀铜→其他电镀沉锌法除油→酸洗→活化1→活
化2→沉锌→电镀铜→其他电镀经过前处理后，镁合金可按产品要求镀上所需的金属，亦可透过真空离子电镀获
得更多样化、功能更佳的镀层。经电镀处理后的镁合金表面**终可达致光亮、导电性佳、附着力良好，并可通
过＞100小时盐雾测试。专业加工铝合金铸造厂家加强型腔的排气能力；

其断口特征为黑色条状或片状，显微组织特征多为黑色线状、块状、絮状的紊乱组织，与基体色差明显。
非金属夹杂是铝加工制品产生分层和许多表面缺陷的重要原因。在热处理和加热过程中，非金属夹杂的存在可
促进二次疏松和气泡的形成。在力学性能方面，非金属夹杂是应力集中的场所，使合金的强度极限和伸长率降
低。特别是横向伸长率及动态力学性能(冲击韧度、疲劳强度和断裂韧度)降低更为严重。另外，非金属夹杂物
还会降低合金的抗应力腐蚀性能。

铝合金轮圈缺点：刚性比较差，在公路上驾驶的时候转向和操控都不如铝合金的轮毂清晰，并且大部分的
辐条轮都需要使用内胎，一旦发生漏气的话就需要拆内胎出来修补，流程比较繁琐。总而言之，对于辐条轮还
有铝合金的轮毂来说，不能说哪个就***比较好，哪个就一定不好，而是说各自有着各自的优点和缺点，并且可
以在不同的车型上发挥自己的特长。缺点：质地比较脆，如果有比较强的冲击容易导致变形或者开裂，变形严
重的时候或者开裂的话轮胎就会漏气，影响后续的行程。辐条轮优点：可以接受比较强的冲击力，所以普遍受
到越野摩托车还有ADV车型的喜爱，在收到冲击的时候会分散到轮毂的辐条上，不容易导致开裂或者绷断。使
铸锭的性能严重恶化，主要是；晶内偏析是不平衡结晶造成的。

铝合金这么多优点，是怎么加工成各种铝合金产品的，现在使用比较多的是挤压工艺和压铸工艺。挤压工
艺是将铝合金棒加热到400℃左右，在挤压机内通过给加热的铝合金棒一端施加压力，另一端是相应形状的模具，
铝合金从模具出来冷却后就会变成铝合金产品，这个过程就好像挤牙膏，不同的开口决定了挤出牙膏的形状，
挤压出来的铝合金产品主要作为建筑型材。压铸工艺是将铝合金溶液，压入到模具型腔内制成铸件，先将铝合
金溶液放入压室内，然后压射冲头前进，将铝合金熔液压入型腔使合金液先进入型腔的深高部位或底层宽大部
位，将其部位的型腔空气压入排气槽中；气动配件铝合金铸造厂家



第 2 页 / 共 2 页

晶内偏析的显微组织特征是，浸蚀后的晶内呈水波纹状的类似树木年轮状组织。好的铝合金铸造保养

。2)非平衡共晶或低熔组成物的出现使合金开始熔化温度降低，使铸锭在随后的热变形或淬火的加热过程
中容易产生局部过烧。3)晶内偏析不*造成非平衡相出现和使第二相数量增加，而且，这些低熔相在晶枝周围组
成硬而脆的枝晶网络，使铸锭的塑性和加工性能急剧降低。4)由晶内偏析造成的化学成分不均匀性遗传到半制
品中，导致退火后在加工材中形成粗大晶粒晶内偏析是不平衡结晶造成的。因此在铝合金连续铸造的实际生产
中，晶内偏析是不可避免的。消除晶内偏析的有效方法是对铸锭进行长时间的均匀化处理。在连续铸造时，减
轻晶内偏析的方法是：***，提高冷却速度，采用变质处理以细化晶粒和晶内结构，缩小晶内偏析的范围。第二，
采用完全相反的方法，降低冷却速度，进行类似锭模铸造的深液穴铸造，以降低铁、锰等元素的过饱和程度从
而减轻偏析程度。好的铝合金铸造保养

晋江市安海镇锦裕铸件厂坐落在福建省泉州市晋江市安海镇西畲工业区(西畲第三铸造厂对面)，是一家专
业的福建省晋江市安海镇锦裕铸件有限公司位于福建省晋江市安海西畲工业区。我公司自2000成立以来不断的
扩大规模，专业从事各种铝合号重力铸造、砂型铸造、低压铸造，高压铸造，热处理等系列工艺。分别有铝合
金重力铸造生产车间，砂型铸造生产车间，高低压铸造生产车间。拥有多台重力铸造立式合模机、卧式何模机、
高低压铸造机、产品抛丸机、热处理设备以及各类机加工，打磨设备数台。
本公司主要生产各种牌号铝合金，铝合金配件主要有汽车配件、摩托车配件、装载机配件、鞋机配件和气动工
具配件等等各类铝合金机械配件。本公司是一家铝合金模具开发、设计及铸造生产及一体的铝合金生产企业。
我们以真诚的态度，先进的技术，良好的服务，良好的信誉来回馈广大客户对本单位的支持和信赖，欢迎广大
客户前来我厂参观指导，光临洽购。本公司供货及时，质量稳定是铝合金配件采购商可信赖的可以选择厂家。
让我们携手开拓，共创明天辉煌。公司。一批专业的技术团队，是实现企业战略目标的基础，是企业持续发展
的动力。公司以诚信为本，业务领域涵盖铝合金铸造，重力铸造，高压铸造，低压铸造，我们本着对客户负责，
对员工负责，更是对公司发展负责的态度，争取做到让每位客户满意。公司深耕铝合金铸造，重力铸造，高压
铸造，低压铸造，正积蓄着更大的能量，向更广阔的空间、更宽泛的领域拓展。


